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VEB Plast- und ELastverarbeitungs- 11 « 5<> 1976 

maschinen-Kombinat Karl-Marx-Stadt 



Vorrichtung zur Verriegelung und Werkzeughohenverstellung 
an Sprit z- und DruckgieBmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verriegelung und 
Werkzeughohenverstellung, angeordnet auf den die Werkzeug- 
schlieB- und -offnungskraf te ubertragenden Mascninenholmen im 
Bereich der bewegbaren, ausdruokseitigen Werkzeugaufspannplat^ 
te von hydraulisch betriebenen Spritz- und DruckgieBmaschinen>' 

Es ist eine Vorrichtung zur Verriegelung und Werkzeughohen- 
verstellung bei DruckgieBmaschinen bekannt, bei der im Bereich 
der bewegbaren ausdriickseitigen Werkzeugtragerplatte hiilsen- 
formig ausgebildete Schraubenmuttern angeordnet sind, die zur 
Verstellung der Werkzeugeinbauhohe und zur ttbertragung der 
WerkzeugschlieB- und -offnungskraf te mit den Mascninenholmen 
zusammenwirken und mit Kupplungselementen versehen sind, die 
sich an der bewegbaren, ausdruokseitigen Werkzeugaufspann- 
platte abstutzen. Die Antriebsvorrichtung fur die Verriegelung 
und Werkzeughohenverstellung ist an eine Stiitzplatte angeord- 
net, in deren Bereich die hiilsenformigen Schraubenmuttern in 
die Antriebsvorrichtung eingreif en» 

Aus dieser Losung ergeben sich teilweise relativ groBe Bauele- 
mente, da sich die gesamte Vorrichtung zwischen der bewegbaren 
ausdruokseitigen Werkzeugauf spannplatte und einer im Abstand 
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angeordneten Stiitzplatte fur die biilsenformigen Scbraubenmuttern 
und die Antriebsvorricbtung erstreckti Die Biegespannungen, de- 
nen die Werkzeugaufspannplatten unterliegen, iibertragen sick ■ 
dabei im erbobten MaBe auf die Blemente der Antriebsvorriobtung 
und in das Gewinde der Werkzeugbobenverstellung.' AuBerdem er- 
gibt sicb ein relativ bober Bearbeitungsaufwand fiir die biilsen- 
formigen Scbraubenmutterno' 



Es ist weiterbin eine an der bewegbaren WerkzeugtrSgerplatte 
einer SpritzgieBmascbine angeordnete Einricbtung zur Verstellung 
der Werkzeugeinbaubbbe bekannt, bei der auf den kraftiibertragen- 
den Mascbinenbolmen in einem Gewindebereicb Stellmuttern zur 
Verstellung der Werkzeugeinbaubobe, aowie Kontermuttern zum 
Eeststellen der Stellmuttern angeordnet sind'cl Der Antrieb der 
mit einem Zabnkranz versebenen Sfrell- und Kontermuttern erfolgt 
dabei zentral durcb zwei mitt els einer Antriebs einricbtung 
betriebene und jjeweils mit einer oder beiden Muttern in Wirk- 
verbindung zu bringende Zabnrader« 

Bei dieser Einricbtung ist ein relativ bober Material- und 
Eertigungsaufwand fiir groBe Bauteile und die Verzabnung der 
miteinander in Wirkverbindung stebenden Zabnra\der und Muttern 
erforderlicbV 

Zweck der Erfindung ist es, den Material- und Eertigungsauf- 
wand fiir die Element e der Verriegelung und Werkzeugbobenver- 
stellung zu senkeno 5 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde e die Elemente zur 
Verriegelung und Werkzeugbobenverstellung in eine Vorricbtung 
moglicbst geringer BaugroBe zusammenzuf assen und im unmittel- 
baren Bereicb der. bewegbaren ausdriickseitigen Werkzeugaufspann- 
platte anzuordnenV 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurcb gelost, daB die auf 
dem mit Gewinde versebenen Holmteil angeordnete Stellmutter 
einseitig an der der bewegbaren Werkzeugtragerplatte zuge- 
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wandten Seite mit einer Kings chult erf lache versehen ist, an 
der Verriegelungselemente zur ttbertrSgung der Werkz eugschlieB- 
kraft angreifeh und die mit der Stellmutter zusammenwirkende 
Spielausgleichmutter und teilweise. die Stellmutter von einer 
mit dem Antriebs element fur die Werkzeughohenverstellung in 
Verbindung stehende Buchse umschlossen sind, die mit einem 
Bund in ein Gehause eingreift, das die Eiemente zur Verrie- 
gelung und Werkzeughohenverstellung umschlieBt und mit der 
bewegbareh Werkz eugtragerplatte verbunden ist. 

Me Vorteile der erfindungsgemaBen Losung liegen darin, daB 
durch die Gestaltung der einzelnen Bauelemente die mechanische 
Bearbeitung vereinfacbt und der Montage- und mechanische Be*- 
arbeitungsaufwand sowie der Material auf wand vermindert wird. 

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel 
naher erlautert werden." In der zugehorigen Zeicbnung zeigem 

Pig* 1i die Vorrichtung zur. Verriegelung und Werkz eughohen- 
verstellung in Scbnittdarstellung 

Fig. 2: eine S.cbnittdarstellung der Vorrichtung zur Verrie- 
gelung und Werkzeughohenverstellung im Wirkungsbe- 
reicb 

Pig. 3: die Verriegelungselemente in verriegelter Stellung. 

Auf einen mit Gewinde versebenen Holmteil 1 ist eine . Stellmut- 
ter 2, die mit einer Ringschulterf lache verseben ist, an der 
Verriegelungselemente angreifen, angeordnet, die die im SchlieB- 
zylinder erzeugte WerkzeugscblieBkraf t auf das Werkzeug 3 tiber- 
tragt. Die Werkzeugoffnungskraf t wird von einer mit dem Mascbi- 
nenbolm 4 in Gewindeverbindung stebenden Spielausgleichmut- 
ter 5, die mit der Stellmutter 2 zusammenwirkt und weiterhin 
mit einem Antriebs element 6 verbunden ist, iiber eine Buchse 7 
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und ein Gehause 8 auf die bewegbare f ausdriickseitige Werk- 
zeugtragerplatte 9 ubertragen 0 Zwischen der Stellmutter 2 
und der Spielausgleichsmutter 6 slnd zur standigen Gewinde- 
flankenanlage in ihren kraf tiibertragenden Wirkungsrichtungen 
Federn 10 angeordnet* Ton einem 9 an den Kraft- und Bewegung 
iibertragenden Organen angeordneten Antrieb 11 f der iiber ein 
ttbertragungs element 12 mit dem Antriebs element. 6 verbunden 
ist 9 wird die Werkzeughohenverstellung bewirkto D ie Verrie- 
gelungselemente 13 » die von einer nicht dargestellten Antriebs- 
vorrichtung betatlgt werden, sind mittels Bef estigungselemen- . 
te 14, die gegen Federelemente 15 driicken 0 iiber ein Gestange 16 
miteinander verbunden 0 ' 
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Patentanspruch: 

Yorrichtung zur Verriegelung und Werkzeughohenverstellung 
mittels Stellmutter und Spielausgleichmutter an Spritz- und 
DruckgieBmaschinen mit einem die Stellmutter und Spielaus- 
gleichmutter bei der Werkzeughohenverstellung betreibenden 
An triebs element, angeordnet auf einem dafur mit Gewinde ver- 
sehenen (Deil der die-WerkzeugschlieB- und -offnungskrajete uber- 
tragenden Maschinenholme im Bereich der bewegbaren Werkzeugtra- 
gerplatte, dadurch gekennzeichnet, daB die auf dem mit Gewinde 
versehenen Holmteil (1) angeordnete Stellmutter (2) einseitig 
an der der bewegbaren Werkzeugtragerplatte (9) zugewandten Sei- 
te mit einer Ringschulterflaohe versehen let, an der Verriege- 
lungselemente (13) zur tJbertragung der WerkzeugschlieBkraft 
angreifen und die mit der Stellmutter (2) zusammenwirkende 
Spielausgleichmutter (5) und teilweise die Stellmutter (2) 
yon einer mit dem Antriebs element (6) fur die Werkzeughohen- 
verstellung in Verbindung stehende Buchse (7) umschlossen sind, 
die mit einem Bund in ein Gehause (8) eingreift, das die.Elemen- 
te zur Verriegelung und Werkzeughohenverstellung umschlieBt . 
und mit der bewegbaren Werkzeugtragerplatte (9) verbunden ist. 
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Abstract (Basic) : DE 2065899 A t 
An arrangement for adjusting and locking the stroke of the tools in 
die casting and injection moulding machines by means of an adjusting 
nut and a play. compensating nut, with a driving element which turns the, 
nuts during adjustment, has the nuts on the screw threads of the rods 
transmitting the motion to the tools, in the zone of the moving 
crosshead. The adjusting nut on the screwed section of the rod has on 
its face turned to the moving crosshead a circular shoulder on which 
locking elements for transmitting the force required to close the 



moulds, engage. The play compensating nut working with the adjusting 
nut, and the adjusting nut in part also in enclosed by a bush linked to 
the driver for adjusting the mould stroke. The bush has a collar which 
engages with a housing enclosing the nuts and fixed to the crosshead. 
Reduces the size of the details forming the adjusting and locking 
assembly so that it can be installed in the immediate proximity of the 
moving crosshead. 
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